
第 1 页 / 共 3 页

天津国产搅拌摩擦焊设备推荐厂家

发布日期: 2025-10-30 | 阅读量: 20

选择摩擦焊设备加工厂家时，即使是同一品牌在不一样的市场其价钱也是不一样的，因此我
们在选择的时候推荐多做甄别，以防花冤枉钱更莫要贪图便宜买到低质的产品。选择声誉声誉品
质好的摩擦焊设备加工厂家，在选择的时候需要了解看厂家制造出来的样板，比对产品质量，看
其是否有污点，声誉好才是摩擦焊加工厂家的金字招牌。反正就是当各位选择摩擦焊加工厂家的
时候，需要了解首先熟悉并了解些许厂家的基本情况，然后尽量选择大型的与声誉声誉良好的摩
擦焊加工厂家。东莞市颂智科技有限公司倡导以客户需求为中心，实现与客户现场零距离沟通搅
拌摩擦焊设备的要求并不高，基本的要求是焊头的旋转运动和工件的相对运动。天津国产搅拌摩
擦焊设备推荐厂家

颂智科技FSW-2516龙门式搅拌摩擦焊设备特点：

1、采用**度铸刚主体结构，设备整体结构强度高，焊接过程稳定性好，消除焊接过程设备的抖动
现象。

2、龙门式结构设计、平面二维焊件通用平台，平台采用T型槽结构设计，方便工装治具的装夹。

3、采用5轴4联动的控制技术、可实现平面二维曲线的焊接，设备灵活稳定。

4、主轴驱动电机采用伺服电机，满足焊接过程的大载荷要求,让设备更加稳定。

5、自主研发的主轴，保障搅拌摩擦焊接过程中焊接倾角的恒定要求。

6、实现焊接过程实时监控以及加工数据记录功能。 安徽立式搅拌摩擦焊设备值得推荐搅拌摩擦
焊也是利用摩擦热与塑性变形热作为焊接热源。

    搅拌摩擦焊设备的焊接设计,不仅是在细节方面提出了比较高的要求，甚至是在焊接的特
色环节等方面都会有相当多的期待。符合现代工业人的个性化要求，甚至是在细节领域上都会有
调整。突出传统,增添新的活力新元素,使得焊接的特色可以完美的凸显出来。讲究符合现代人的
高层次审美要求,很好的与潮流新鲜元素结合,各具特色风格迥异的焊接，会成为备受关注的热点。
现代时尚焊接讲究特色与风格,甚至是在选择搅拌摩擦焊的时候都会格外关注到了设计上的高层次
要求。并不是没有任何的转变,而是处处会有新鲜元素不断的增添。讲究与潮流时尚工业结合,呈
现出全然不同焊接特色。达到精巧别致,又能在焊接的格调与品位上有提升。每-一个工业焊接人,
对于工业应用的焊接有全然不同的考虑。东莞颂智科技有限公司是专业的搅拌摩擦焊设备生产厂
家深受广大客户的喜爱，欢迎大家来电咨询。
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东莞市颂智科技有限公司是一家专注于搅拌摩擦焊技术的推广及应用，其业务包括：搅拌摩
擦焊接设备制造及销售、搅拌摩擦焊接产品加工及OEM制造、搅拌摩擦焊工具（搅拌头〕研制及
销售、搅拌摩擦焊技术开发及技术培训，为来自航空、航天、船舶、轨道交通、电力电子、5G通
讯、水冷散热、兵器装甲及装备等；公司将依托强大的设备智造和应用优势，为客户优异的提供
从专业设备、工艺应用、生产检测等全方面提供先进的水冷散热的搅拌摩擦焊接整体解决方案。
东莞颂智科技有限公司搅拌摩擦焊设备操作过程方便实现机械化、自动化,设备简单，能耗低。

搅拌摩擦焊设备厂家有哪些常见表面缺陷及对策

1、搅拌摩擦焊设备外表沟槽又称犁沟缺点,摩擦焊机它往往出现在焊缝的上外表,倾向于焊缝的行
进边呈沟槽状。其原因是因为焊缝周围的热塑性金属活动不充沛,焊缝的塑性金属无法充沛填充拌
和针跋涉过程中留下的瞬时空腔,从而在焊缝接近行进边的方位构成外表沟槽。控制措施:增大轴
肩直径,增大压力,降低焊接速度。

2、飞边毛刺出现在焊缝的外边缘,呈波浪形,铜铝摩擦焊机返回边的飞边往往比行进边大。此种缺
点是因为旋转速度和焊接速度的匹配不当,在焊接过程中，下压量过大,会构成很多的飞边。控制
措施:优化焊接参数,削减下压量。

3、搅拌摩擦焊加工外表鼓皮通常在FSW焊后热处理之后出现,位于焊缝外表0.3mm以内的杂质鼓
包。摩擦焊接设备焊缝鼓包是因为焊缝外表氧化膜夹杂在热处理过程中因为温度的升高,杂质物分
化膨胀构成。控制措施:焊前将氧化膜或油污整理洁净。

东莞市颂智科技有限公司满足客户的特殊需求。如有需要欢迎来电咨询。 搅拌摩擦焊设备由如下
四个步骤构成机械能转化为热能; 材料塑性变形; 热塑性下的锻压力; 分子间扩散再结晶。天津
国产搅拌摩擦焊设备推荐厂家

小型龙门搅拌摩擦焊接设备是为适应小型零件产品而开发的一种龙门搅拌摩擦焊接机型。天
津国产搅拌摩擦焊设备推荐厂家

    在搅拌摩擦焊的过程中，为防止待焊工件移位，保证焊接效果，都要采用焊接夹具固定
待焊工件，但目前现有技术中，搅拌摩擦焊的焊接夹具一般是利用手动快速夹钳对待焊工件进行
固定，当固定的部位需要焊接时，又需手动打开手动快速夹钳，其工作效率差，自动化程度低，
且人工成本较高。搅拌摩擦焊对设备的要求并不高，但是，焊接设备及夹具的刚性是极端重要的。
传统的搅拌摩擦焊的夹具存在以下缺点：1)如果待焊的板材的外形尺寸都比较相似，传统的夹具
缺少合理、正确的防错结构；2)传统的夹具夹紧力不够，而，搅拌摩擦焊中的搅拌针的下压力
就1t，在这么大的压力的情况下，焊接过程中板材会由于形变等其他原因导致它们之间的间隙发生
改变，影响焊接质量；3)传统的夹具无反变形功能，使得焊接产品的质量无法满足客户要求等。
天津国产搅拌摩擦焊设备推荐厂家

东莞市颂智科技有限公司致力于机械及行业设备，是一家生产型的公司。颂智科技致力于为
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客户提供良好的搅拌摩擦焊机，数控铲齿机，搅拌摩擦焊头，搅拌摩擦焊产品加工，一切以用户
需求为中心，深受广大客户的欢迎。公司将不断增强企业重点竞争力，努力学习行业知识，遵守
行业规范，植根于机械及行业设备行业的发展。在社会各界的鼎力支持下，持续创新，不断铸造
高质量服务体验，为客户成功提供坚实有力的支持。


