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南京新能源汽车机械定制
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机械钣金加工一般用到的材料有冷轧板、热轧板、镀锌板、黄铜、紫铜、铍铜、铝板、不锈
钢，根据产品作用不同，选用材料不同，一般需从产品的用途及成本上来考虑。1、冷轧板SPCC，
主要用电镀和烤漆件，成本低，易成型，材料厚度≤3.2mm。2、热轧板SHCC，材料T≥3.0mm ,也
是用电镀,烤漆件，成本低，但难成型，主要用平板件。3、镀锌板SECC、SGCC。SECC电解板分N
料、P料，N料主要不作表面处理，成本高，P料用于喷涂件。4、铜；主要用导电作用料件，其表
面处理是镀镍、镀铬，或不作处理，成本高。5、铝板；一般用表面铬酸盐（J11-A），氧化（导电氧
化、化学氧化），成本高，有镀银，镀镍。6、铝型材；截面结构复杂的料件，大量用于各种插箱
中。表面处理同铝板。7、不锈钢；主要用不作任何表面处理，成本高。机械加工对零件加工前后
会进行相应的热处理工序。南京新能源汽车机械定制

5、保养人员和保养部门应做到“三检一交(自检、互检、专职检查和一次交接合格)”，不断
总结保养经验，提高保养质量;6、资产管理部定期监督、检查各单位机械保养情况，定期或不定
期抽查保养质量，并进行奖优罚劣。节能调速机械设备的动力装置主要来源于交流电机，而电机
在启动时，电流会比额定高5-6倍的，不但会影响电机的使用寿命而且消耗较多的电量.系统在设
计时在电机选型上会留有一定的余量，电机的速度是固定不变，但在实际使用过程中，有时要以
较低或者较高的速度运行。这种情况下，一般会加装SAJ变频器，实现电机软启动、通过改变设备
输入电压频率达到节能调速的目的，而且能给设备提供过流、过压、过载等保护功能。济南精密
机械配件保养机械要保证质量，按规定项目和要求逐项进行，不得漏保或不保。

冲压设备冲压设备必须具备以下安全设施：⒈冲压设备上应有铭牌、各种操作指示、安全与
警告性指示;⒉电源接线应规范，设备的电缆不应有损伤，防止老化;⒊冲压设备上的配电箱门锁
应带钥匙，开门自动切断电源;⒋单次、连续、脚踏冲压等操作的转换应采用带钥匙锁定的转换开
关;⒌冲压设备单次行程操作时，不得出现连续冲压行程;⒍对选用连续行程操作时，应在操作过
程中设有预控动作环节;⒎冲压设备上必须有紧急停止按钮，并应能自锁;⒏脚踏操作与手操作间
应具有连锁控制;⒐对露于机身外和机身顶部的传动齿轮、皮带轮、飞轮、杠杆等传动零部件，均
应装设防护罩;⒑脚踏操作装置采用脚踏板式，以脚踏进行电气开关控制，并能自动复位;⒒脚踏
板的上部及两侧应有防护罩，踏板应防滑;⒓冲压设备必须具有防止手进入模具闭合区的安全防护
措施，使用单位应根据冲压设备种类、生产产品工件形状等不同情况，采取自动进出料、加装安
全防护装置、安全模具及使用取送料工具等冲压作业安全措施。

金属机械加工粗略基准选择的具体原则如下:(1)选择未加工的表面作为粗略基准。如果零件
上有几个未加工的表面，应选择与加工表面位置精度高的表面作为粗参照。以未加工的圆柱面为
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粗基准，一次安装可加工大部分待加工面，圆柱面与内孔同轴，端面垂直于孔轴。②选择加工余
量均匀的表面作为粗基准。这样就可以保证金属机械加工时作为粗参照的余量是均匀的。例如车
床床身要求导轨面的耐磨性好，希望在加工过程中只切除少量均匀的一层余量，使表层保留均匀
的显微组织和物理机械性能。如果先选择导轨面作为粗基准，加工床腿的底平面，再以床腿的底
平面为基准加工导轨面，则可以达到目的。③对于所有表面都要加工的零件，应选择余量和公差
小的表面作为粗基准，以避免余量不足造成废品。B面的加工余量小，应选择B面作为粗基准。④
为了使金属机械加工位置稳定，夹紧可靠，要求选用的粗基准尽可能光滑平整，无锻造飞边、铸
造冒口等缺陷，并有足够的支撑面积。⑤粗基准在同一尺寸方向上通常只允许使用一次。这是因
为粗基准面通常粗糙。如果重复使用同一粗基准，两组加工面之间的位置误差会相当大。因此，
粗基准一般不允许重复使用。材料的硬度适中，比机器零件的硬度低一个级别。

加工机械零件时，当非金属机械加工过高时，要用不同长度的刀具逐层粗化。用大刀粗化后，要
用刀去除。加工平面用平底刀，少用球头刀，减少加工时间；如果有斜率，而且是整数，就要用
斜率刀具加工。同时要合理设置公差，使加工精度和计算机计算时间相互平衡，多做几道工序，
减少空切时间。材料硬度高，选择逆铣；毛坯硬度低，适合铣削。粗加工、反铣、精铣、铣削；
刀具韧性好、硬度低适合粗加工，刀具韧性差、硬度高适合精加工。非金属机械加工的装夹方式
也要合理选择定位基准和装夹方案。选择精密基准时，一般应遵循“基准统一”和“基准重合”
两个原则。除了这两个原则，还需要尽量在一次定位夹紧中完成所有表面。因此，有必要选择一
种便于加工所有表面的定位方法。用来做金属机械加工的材料标准比较高。外圆磨机械制造公司

零件加工技术就是在流程的基础上，改变出产目标的形状、尺度、相对方位和性质等，使其
变成成品或半成品。南京新能源汽车机械定制

确定加工路线加工路线是指数控机床加工过程中，刀具相对零件的运动轨迹和方向。1、应能
保证加工精度和表面粗糙要求;2、应尽量缩短加工路线，减少刀具空行程时间。加工路线与加工
余量的联系在数控车床还未达到普及使用的条件下，一般应把毛坯上过多的余量，特别是含有锻、
铸硬皮层的余量安排在普通车床上加工。如必须用数控车床加工时，则需注意程序的灵活安排。
夹具安装要点液压卡盘和液压夹紧油缸的连接是靠拉杆实现的，液压卡盘夹紧要点如下：首先用
搬手卸下液压油缸上的螺帽，卸下拉管，并从主轴后端抽出，再用搬手卸下卡盘固定螺钉，即可
卸下卡盘。南京新能源汽车机械定制

常州磊邦机械有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备齐全。致
力于创造***的产品与服务，以诚信、敬业、进取为宗旨，以建常州磊邦机械有限公司产品为目标，
努力打造成为同行业中具有影响力的企业。公司坚持以客户为中心、常州磊邦机械有限公司，经
营范围， 普通机械设备的制造;机械零部件、标准件、钣金冲压件的制造、加工、销售;五金交电、
金属材料、机电产品的销售。 (依法须经 批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动)。
市场为导向，重信誉，保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。
诚实、守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本准则。公司致力于打造***的新能源汽车零
部件，纺织机械零部件，冶金配件，汽车零部件。


